— SFA/AWS A 5.15: E Ni-Cl
% E's 723 EN SO 1071:  E C Ni-CI 3

Pouziti: Obal: specidini
Elektroda pro svafovéni a opravy odlitkii pfedevs$im
ze Sedé a feritické tvarné litiny za studena, tj. bez Teplota suseni: 200°C/2 h
predehfevu.
Svarovaci proud:

Klasifikace/certifikace:
- Polohy svarovani: E E IE m
Typické chemickeé slozeni Eistého svarového kovu:

Cc Si Mn Fe Ni

0,9 <0,9 <0,6 3,5 >92,0

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Rn HB
MPa ~
AWS | ~300 | 130-170
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
hofeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 55-110 107 46 0,71 83 0,90
3,2 350 80 - 140 105 66 0,68 45 1,20
4,0 350 100 - 190 106 71 0,70 29 1,70
Baleni:
Prdmér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabicek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,5 300 krabiCka 2,0 121 16,5 6 12,0
3,2 350 krabicka 2,2 68 32,4 6 13,2
4,0 350 krabiCka 2,3 47 48,9 6 13,8
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