£25 OK Weartrode 50 T

(E-B 511, OK 84.52)

EN 14700: EZ Fe 8

PouZiti:

Pro navafovani funkénich ploch odolavajicich
opotfebeni pfi sou¢asném namahani razy i tahem
do teploty +400°C (lisovaci nastroje, zapustky,
ozubend kola, ostfi). Navary Ize pouZit i na sedla
a kuzele uzaviracich a regulacnich ventild. Navar
se obvykle tepelné nezpracovava.

Pfedehfev: 200°C

Doporuéené tepelné zpracovani:

Zihani na mékko:  820°C / 1h / pec (HRC~30)
Kaleni: 1000°C / olej

Popousténi: ~ 450°C

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

C Si Mn Cr
0,20 0,3 0,6 13,0

Zakladni vlastnosti navaru:
Tvrdost svarového kovu: 3. vrstva ~ 50 HRC

3. vrstva ~ 52 HRC po TZ
Odolnost proti opotfebeni kov - kov: dobra
Korozni odolnost: velmi dobra
Odolnost proti opot. za zvySenych tep.: velmi dobra

Obal: bazicky

Teplota presuseni: 250 - 350°C / 2h

Svarovaci proud: =(+)
Polohy svarovani: E

Zavislost tvrdosti navaru na popoustéci teploté: c

HRC
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Odolonost proti razim: dobra
Obrobitelnost: brousenim
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navafovani
(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 50 - 70 120 56 0,63 125 0,50
2,5 350 60 - 80 110 55 0,59 77 0,90
3,2 450 90 - 110 115 80 0,71 34 1,30
4,0 450 140 - 160 115 106 0,71 22 1,60
5,0 450 180 - 200 115 112 0,71 14 2,30

€72



