Z25 OK Weartrode 65 T

(OK 84.80)

EN 14700: E Fe 16

PouZiti:

Vysokovytézkova elektroda (210%) pro opravy dili
s vysokou pozadovanou tvrdosti a odolnosti proti
opotfebeni az do teplot cca 700°C, napf. shrnovacd
popela, zvonl vysokych peci, $nek( dopravniku
apod. Struktura navaru je tvofena austenitickou
matrici s vysokou koncentraci karbidd.

Predehrev: az 600°C pro sloZité a velké kusy

Po svafovani pomalu ochlazovat do 100°C

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

C Si Mn Cr Mo Nb W Vv
500 20 07 230 70 70 20 1,0

Zakladni vlastnosti navaru:
Tvrdost navaru bez pfedehfevu, interpass 100°C:
1. vrstva 57 - 61 HRC
2. vrstva 61 - 65 HRC
3. vrstva 62 - 66 HRC
Tvrdost po pfedehfevu a interpass 600°C na nelego-
vané oceli:
3. vrstva 50 - 54 HRC
Odolnost proti abrazi: vyborna
Odolnost proti opot. za vysokych tep: velmi dobra

Obal:

specialni

Teplota presuseni: 300°C / 2h

Svafovaci proud: [ =(+)

Polohy svarovani: E

Korozni odolnost: vyborna
Obrobitelnost: brousenim
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 350 150 - 170 237 132 0,72 22 1,15
4,0 350 220 - 250 230 123 0,71 15 1,98
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