Z 0K 96.20

SFA/AWS A 5.3: ~ E 3003

B91

DIN 1732: EL-AIMn 1
Pouziti: Obal: specidini
Pro svafovani tvéfenych soucasti a profild slitin AIMn
a hlinikovych slitin obsahujicich do 3% Mn, napf. Teplota suseni: 80°C/1 h

EN AW-3103, 3207, 3003, 5005.
Doporuceny predehrev: 200 - 250°C

Svarovaci proud:

Polohy svarovani: E E IE

Klasifikace/certifikace:
Jiné udaje:
Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu: W. Nr. ~ 3.0516
Si Al Fe Mn
< 0,50 97,50 < 0,70 1,20
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
hofeni sv. kovu sv. kovu navar.
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 50 -90 80 28 0,32 333 0,40
4,0 350 90 - 130 80 35 0,37 128 0,80
Baleni:
Primér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabicek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,5 350 VP 11 117 9,4 6 6,6
4,0 350 VP 11 52 21,2 6 6,6




