Z PZ 6102

SFA/AWS A 5.20: E70C-6M H4

EN 758: T464 MM 2 H5
Pouziti: Typ naplné:
PInéna elektiroda s naplni kovového prasku pro s kovovym praskem
svafovani oceli stfedni a vy$Si pevnosti. Je pfedevsim
uréena pro svarovani dilli z tenkych plechd (> 3 mm) Ochranny plyn:
z oceli s mezi kluzu do 460 MPa ve vSech polohéch EN 439 M21
kromé polohy shora dold. M& velmi dobré svafovaci
vlastnosti stabilni v Sirokém rozsahu svarfovacich -
o . DA . . Vyt t:
proudl a je proto ¢asto pouzivana jako nahrada plného ﬁ
dratu na mechanizovanych a robotizovanych pracov- °
iStich. Pravé pro dobrou stabilitu oblouku je vhodna . . L=
i pro ruéné provadéné tvarové svary a kofenové Svarovaci proud:
housenky. Pouziti pulzniho zdroje pfedevsim v polo- L, . ; o
hach dale zlepSuje svafovaci viastnosti a snizuje Typické chemickeé sloZeni - Cisty svarovy kov (%):
mnozstvi vneseného tepla. Vhodna i pro jednostranné Cc Si Mn
svary s pouzitim keramickych podioZek. 0,07 0,65 1,50 D
Klasifikace, certifikace: P
B o s ﬁl% N
BV S3M, S3YM HH (M21) X =
CE EN 13479 I
DB 42.105.09
DNV VY MS (H10)
GL 4YH10S (M21)
LR 3S3YS
TUV 04901
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % -40
EN | T7zo | M2t | 530-630 | 460 | >24 | >47
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon
drétu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 21-37 20 46-18,5 2,0-8,0
1,4 150 - 350 18 - 33 20 2,5-8,8 1,6-6,7
1,6 150 - 450 17 - 36 20 2,0-93 1,7-7,8
Baleni:
Pramér civka hmotnost
(mm) (kg)
1,2 77-3 16
1,4 77-3 16
1,6 77-3 16
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