SFA/AWS A5.20 E71T-1C H4

KAB Pz 61 1 3 E71T-1M H8
EN 758: T422PC1H5
T462P M1H10
Pouziti: Typ néapiné:
PInéna elektroda s rutilovou néplni pro svafovani rutilova
oceli stfedni a vy$si pevnosti ve véech polohach do
pevnosti 620 MPa vSude tam, kde je pozadovana Ochranny plyn:
vysokd produktivita prace ve vSech polohach. Pro EN 439 C1, M21
snadnou ovladatelnost a pro nepatrné mnozstvi
strusky s minimalnim rozstfikem je velmi vhodna pro Vytéznost:
vyrobu nejriznéjsich ocelovych konstrukci, nadrzi 85-90 %

i pro svafovani potrubi. Tento typ patfi mezi nejpouzi-
vanéjsi druhy svafovacich materidli v fadé evrop-
skych i svétovych lodénic.

Svarovaci proud:

Typické chemické slozeni - Cisty svarovy kov (%):

Klasifikace, certifikace: Ochr. plyn c Si Mn
ABS 3SA, 3YSA M21 0,06 0,50 1,25
BV SA3 3YMHH C1 0,06 0,45 1,20
CE EN 13479
BEV ﬁlz\;'ag%m) Polohy svarovani:
GL  3YH10S we L HIEIET
LR 3S 3YSH15
RS 3YHHS
TOV 04902
Jiné: PRS, RINA, CRS
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % -20
EN TZ0 C1 510 - 610 > 420 > 22 > 54
EN TZ0 M21 540 - 640 > 460 > 22 > 54
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 27 - 38 5,8 - 20,7 21-75
1,4 150 - 350 26 - 36 3,3-116 1,8-6,3
1,6 150 - 450 24 - 40 2,8-12,4 1,8 -8,1
Baleni:
Primér 56-0 77-3 93-0
(mm) 5 kg 16 kg 200 kg
1,2 X X X
1,4 X X
1,6 X X
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