Rebel™ EMP 255ic a EMP 320ic -ESAB o
A"

Kompaktni primyslové zdroje pro svarovani MIG/IMAG,
MMA a Lift TIG

Tyto primyslové svafovaci zdroje umi svarovat ve vice
procesech a velmi dobfe kombinuji vykon s pfenosnosti. Jsou
kompaktni a lehké a nabizeji flexibilitu v jakémkoli vyrobnim
prostfedi. Pomoci 4kladkového podavani dratu navrzeného pro
vynikajici produktivitu a spolehlivost ziskate svary o vysoké
kvalité a opakovatelnosti nehledé na svafovaci material.

EMP 320ic s maximalnim dovolenym zatizenim 350 A je
idealnim univerzalnim svafovacim zdrojem pro vSechny plné
draty i plnéné dratové elektrody do priméru 1,2 mm s vysokym
zatézovatelem. U EMP 255ic je maximalni zatizeni 300 A.

= Automaticky se pfizpusobujici po¢atecni parametry vzdy
poskytuji jedine€ny a pfesny start bez ohledu na typ dratu
nebo jeho pramér.

= Extrémné uzivatelsky pfivétivy vicejazyCny displej TFT
nabizi seznamy nahradnich dill a pokyny k nastaveni
svarovacich parametr( pro v§echny procesy.

= Stroj vazi 31,4 kg a Ize ho zdvihat ru¢né nebo pfepravovat
na voziku, diky ¢emuz je nevidané pfenosny.

= Vysoké dovolené zatizeni v kombinaci s robustnim 4-
kladkovym podavanim dratu nabizi vysokou rychlost
svafovani - zdroj se tak dokonale hodi pro vétSinu
naro¢nych ukold.

= Inovativni funkce smart-MIG dynamicky monitoruje

Prumysl vlastnosti oblouku tim, Ze se pfizplsobuje vasi technice.
Diky tomu je hofeni oblouku mékké a stabilni. Staci jen
= Pramyslovéa a obecna vyroba nastavit primér dratu, typ a tloustku svafovaného
= Opravy a tdrzba materialu a miZete zacit.
= Stavebnictvi = U svafovani metodou MMA dosahnete plného vykonu
= Automobilovy pramys! s elektrodami o priméru az 5 mm, jedine¢ny vykon pak

ziskate u svarovani Lift TIG s nastavitelnym pfedfukem
a dofukem plynu i narGistem a poklesem svarovaciho
= Vzduchotechnika a klimatizace (HVAC) proudu.

= Zemédeélské stroje

* Svarecskeé skoly = Dva plynové vstupy, jeden pro svafovani MIG a druhy pro

TIG, Ize zapojit zaroveri. Diky vestavénému plynovému
solenoidovému ventilu pro metodu TIG v pfedni ¢asti
stroje nemusite mit ruéni ventil na horaku TIG.

Vice informaci najdete na webu esab.com.

PFi vybéru svareciho stroje s nejvyssi vykonnosti potfebujete pfidavné materialy ESAB s nejvySsi vykonnosti.

Vice zjistite na esab.com/fillermetals.




Rebel™ EMP 255ic a EMP 320ic

Technické udaje EMP 255ic EMP 320ic
Primarni napéti 400 VAC 400 VAC
Rozsah napajeciho napéti 360—-440 VAC 360—-440 VAC
Pocet fazi 3f 3f

Frekvence napajeni 50/60 Hz 50/60 Hz

Sitova zastrcka

Zastrcka CEE 16 A

Zastrcka CEE 16 A

Sitovy kabel 3 m 4x2,5 mm?2 3 m 4x2,5 mm?2
Maximalni zatizeni 300 A 350 A
Zatizeni pfi svafovani MIG

40% Dz 255 A/26,8V 320 A/30,0V

60% DZ 200A/24,0V 265A/27,3V
100% Dz 160 A/22,0V 200A/24,0V
Zatizeni pfi svafovani MMA

40% Dz 255A/30,2V 300A/32,0V

60% DZ 170 A/ 26,8V 255 A/30,2V
100% Dz 130 A/252V 180 A/27,2V
Zatizeni pfi svarfovani TIG

40% DZ 255 A/20,2V 320A/228V

60% DZ 215A /18,6 V 265 A /20,6 V
100% DZ 170 A/ 16,8V 200 A /18,8 V

Rozsah rychlosti podavéani dratu

2,0-20,3 m/min

2,0-20,3 m/min

Rozsah prdméru dratu
Nizkolegovana ocel
Nerezavéjici ocel
PInéna elektroda
Hlinik

0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
1,0-1,2 mm

0,8-1,4 mm
0,8-1,4 mm
0,8-1,6 mm
1,0-1,2 mm

Pramér civky dratu

200 mm, 300 mm

200 mm, 300 mm

Certifikace

CE: IEC/EN 60974-1, 5, 7, 10, 12

a 13. RoHS

CE: IEC/EN 60974-1, 5, 7, 10, 12

a 13. RoHS

Kryti

IP23S

IP23S

Rozméry napajeciho zdroje (D x S x V)

686 x 292 x 495 mm

686 x 292 x 495 mm

Hmotnost napajeciho zdroje

31,4 kg

31,4 kg




Rebel™ EMP 255ic a EMP 320ic

Funkce EMP 255ic EMP 320ic
Max. zatizeni 300 A X

Max. zatizeni 350 A X
PInéna dratova elektroda az do priméru 1,2 mm X

PInéna dratova elektroda az do priméru 1,6 mm X
Funkce svafovani MIG/IMAG X X
Funkce svafovani MMA X X
Funkce svafovani Lift TIG X X
sMIG X X
VicejazyCny displej TFT X X
Prdmér civky 200 mm X X
Prdmér civky 300 mm X X
4kladkovy podavac X X
Ukladani nastaveni svafovani (do paméti) X X
Regulace indukénosti X X
Funkce zamku 2T a 4T X X
Nastavitelné napéti X X
SCT X X
Nastavitelna doba dohoreni dratu X X
Predfuk a dofuk plynu (TIG a MIG/MAG) X X
Bodové svarovani (MIG/MAG) X X
Profuk plynem X X
Zavadeéni dratu X X
Pomaly start X X
Nastavitelné funkce Hot start a Arc force (MMA) X X
Nastavitelny narust/pokles proudu (TIG) X X
Ventil k dvojimu pfivodu plynu X X
Ventil k vystupu plynu pro TIG X X




Rebel™ EMP 255ic a EMP 320ic

Informace pro objednavani

Rebel EMP 255ic 0700300992
Rebel EMP 255ic v¢etné hofaku PSF 305 3 m 0700303881
Rebel EMP 255ic vEetné hofaku PSF 305 4,5m 0700303882
Rebel EMP 320ic 0700300991
Rebel EMP 320ic v&etné hofaku PSF 305 3 m 0700303883
Rebel EMP 320ic vcetné horfaku PSF 305 4,5m 0700303884

Soucasti dodavky je napajeci zdroj s 3m sitovym kabelem a zastrékou, 4,5m zemni kabel a svorka, 4,5m plynova hadice s

rychlospojkou, podavaci kladky na drat o priiméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, priivlaky na drat o priméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, méFi¢ tloustky
zékladniho materialu.

Volitelna vybava a prislusenstvi

TIG hofdk TXH™ 202 4 m 0700300857
Nozni pedal pro TIG 4,5m kabel a 8-pinovy konektor W4014450
Dvoukolovy vozik 0700300872

Spotrebni a nahradni dily pro hlinik

Teflonovy (PTFE) 3m bovden pro hlinikovy drat o prdméru 1,0 mm 0366550884
Teflonovy 3m bovden pro hlinikovy drat o prdméru 1,2 mm 0366550886
Podavaci kladka s drazkou ve tvaru U pro hlinikovy drat o priméru 1,0/1,2 mm 0369557006
Teflonovy vystupni pravlak pro hlinikovy drat o priméru 1,0 mm 0464659880
Teflonovy vystupni privlak pro hlinikovy drat o priméru 1,2 mm 0464660880

Dal$i spotfebni a nahradni dily najdete v katalogu vyrobk(, manualu nebo na samostatném seznamu nahradnich dild.

Pfi vybéru svarovaciho zdroje s nejvy$si vykonnosti potfebujete pfidavné materialy ESAB s nejvyssi vykonnosti.

Vice zjistite na esab.com/fillermetals.
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XA00194814 / CS / 05/2018 ESAB si vyhrazuje pravo na zménu specifikaci bez pfedchoziho upozornéni.
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